Studi Penyusutan Produk Karet Alam Hasil Vulkanisasi Press Mold Berpendingin Lurus pada Komponen Rubber Bushing by SUDRAJAT, SUDRAJAT
 TUGAS AKHIR 
 
STUDI PENYUSUTAN PRODUK KARET ALAM  
HASIL VULKANISASI PRESS MOLD  
BERPENDINGIN LURUS  

















Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk Mencapai Gelar Sarjana Teknik  
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik 
Universitas Muhammadiyah Surakarta 
 
 
Disusun oleh : 
 
SUDRAJAT 




JURUSAN TEKNIK MESIN FAKULTAS TEKNIK  




PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI 
 
Saya menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi dengan judul : 
STUDI PENYUSUTAN PRODUK KARET ALAM HASIL VULKANISASI 
PRESS MOLD BERPENDINGIN LURUS PADA KOMPONEN RUBBER 
BUSHING 
yang dibuat untuk memenuhi sebagian syarat memperoleh derajat sarjana S1 
pada Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah 
Surakarta, sejauh yang saya ketahui bukan merupakan tiruan atau duplikasi 
dari skripsi yang sudah dipublikasikan dan/atau pernah dipakai untuk 
mendapatkan gelar kesarjanaan dilingkungan Universitas Muhammadiyah 
Surakarta atau instansi manapun, kecuali bagian yang sumber informasinya 






























Tugas Akhir berjudul “STUDI PENYUSUTAN PRODUK KARET ALAM HASIL 
VULKANISASI PRESS MOLD BERPENDINGIN LURUS PADA KOMPONEN 
RUBBER BUSHING”, telah disetujui oleh pembimbing dan diterima untuk 
memenuhi sebagian persyaratan memperoleh derajat sarjana S1 pada 
Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Muhammadiyah 
Surakarta. 
 
Dipersiapkan oleh : 
Nama  : SUDRAJAT 
Nim   : D200 06 0087 
 
Disetujui pada : 
Hari  : 



















Tugas akhir berjudul “STUDI PENYUSUTAN PRODUK KARET ALAM HASIL 
VULKANISASI PRESS MOLD BERPENDINGIN LURUS PADA KOMPONEN 
RUBBER BUSHING”, telah dipertahankan di hadapan Tim Penguji dan telah 
dinyatakan sah untuk memenuhi sebagian syarat memperoleh derajat 
sarjana S1 pada jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas 
Muhammadiyah Surakarta. 
 
Dipersiapkan oleh : 
Nama  : SUDRAJAT 
Nim  : D200 06 0087  
Disahkan pada : 
Hari  : 
Tanggal : 
 
Tim penguji : 
Ketua  : Bambang Waluyo F, ST, MT. (………………..) 
 
Anggota 1 : Ir. Pramuko Ilmu P, MT.  (………………..) 
 










Ir. Agus Riyanto, MT.         Ir. Sartono Putro, MT. 
v 
 











































% Æ0Þ `a }G«NÞ S50S 






















Pemanfaatan karet alam  di dunia industri menjadi produk jadi 
saat ini kurang maksimal. Pada penelitian ini akan diungkap 
tentang contoh pemanfaatan produk karet alam dengan press mold 
berpendingin lurus pada komponen rubber bushing, sekaligus 
tentang analisis hasil akhirnya. 
Eksperimen ini diawali dengan pengolahan karet alam menjadi 
karet kompon. Kemudian pembuatan mold berbahan metal steel. 
Metode yang dilakukan dalam penelitian ini adalah vulkanisasi 
press mold dengan pemanas dari listrik dengan menggunakan 
heater tanam sebanyak 4 buah. Pengepresan karet kompon 
dilakukan dengan suhu vulkanisasi mencapai 150°C. Penyelidikan 
yang dilakukan meliputi pengukuran waktu siklus, suhu, dan  
penyusutan produk. Spesimen yang diselidiki adalah 5 buah 
sampel yang terbaik. Pengukuran penyusutan dilakukan pada 
dimensi diameter dan tinggi. Dimensi diameter terdiri dari diameter 
luar dan dalam, masing-masing diukur pada bagian atas dan 
bawah, baik arah sumbu X maupun Y. 
Dari hasil eksperimen menunjukkan bahwa mold dengan 
pendingin lurus menghasilkan waktu siklus produksi yang cepat, 
rata-ratanya yaitu 67,6 menit. Saat pelepasan produk, yaitu ketika 
suhu mold didinginkan hingga mencapai suhu 50°C, suhu produk 
cukup tinggi, rata-ratanya yaitu 44,32°C. Penyusutan produk yang 
terjadi cukup tinggi, yang paling tinggi terjadi pada dimensi 
diameter luar bagian bawah arah sumbu Y, yaitu 2,885%. 
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ε = Regangan 
δ = Pertambahan panjang 
І = panjang mula-mula 
σ = Tegangan 
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Lo = Panjang awal      (mm) 
L = Panjang akhir      (mm) 
αc = Koefisien ekspansion kompon    (1/K) 
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